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仕上：額縁＝表面ヘアーライン研磨
（ＰＧ＝ＢＡ材，取付枠Ｋ＝色なし）

最小製作寸法 ： W100×H100

完全分割 ： 長辺＞1500 または 短辺＞1200
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ＰＧ：(1) 開口率=40.2％，D=φ6.0，P=9.0，60°千鳥
(2) 開口率=50.9％，D=φ6.0，P=8.0，60°千鳥

ＰＧ：(1) 開口率=40.2％，D=φ6.0，P=9.0，60°千鳥
(2) 開口率=50.9％，D=φ6.0，P=8.0，60°千鳥


